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УТВЕРЖДАЮ

Зам. главного инженера по технологии-
начальник отдела ОАО «Беларуськалий»

______________ С. В. Перещук
«____» ___________ 2025
ТЕХНИЧЕСКОЕ ПРИЛОЖЕНИЕ № 1 к ТИПОВОМУ ТЕХНИЧЕСКОМУ ЗАДАНИЮ № 6.3.1
на закупку дозатора весового автоматического непрерывного действия типа 4488 ДНУ для СОФ 1 РУ на 2026 год
	№   п./п
	Цех 
	СОФ 1РУ (Лот 1)
	СОФ 1РУ (Лот 2)

	1
	Область применения, технологическая позиция:
	Автоматическое поддержание заданного расхода руды на конвейер Metso
	Автоматическое поддержание заданного расхода кека концентрата на печь КС-10

	2
	Характеристика продукта
	Руда сильвинитовая 
	Кек концентрата

	2.1
	-объёмная масса насыпного груза       т\м3
	1,28-1,40
	1,1-1,30

	2.2
	-температура материала                   град С
	-30…+40
	10…+50

	2.3
	-влагосодержание  материала               %
	до 0,5
	~ 6

	2.4
	-гран. состав материала                       мм
	-0,1 мм ~5-8%

0,1-1.0мм ~ 20-30%
1 -10 мм ~ 30-50 %

> +10мм ~ 10-30%
	-0,1 мм ~29%

0,1-0.5мм ~ 66%
0,5 -1,25 мм ~ 5 %

	2.5
	-угол естественного откоса              град 
	~ 32
	~ 50

	2.6
	-текучесть продукта
	средняя
	средняя

	2.7
	-образование сводов
	нет
	нет

	2.8
	-абразивность
	высокая
	высокая

	2.9
	-химическая активность к металлу
	да
	да

	2.10
	-химическая активность к резине
	нет
	нет

	3
	Диапазон измерения
	
	

	3.1
	минимальный                      т\ч
	125
	15

	3.2
	номинальный                      т\ч
	1000
	100

	3.3
	максимальный                    т\ч
	1250
	150

	4
	Условия эксплуатации:
	 температура окружающей среды

от -30 до +50°С
	температура окружающей среды

от -30 до +50°С

	5
	Материал роликов
	нержавеющая сталь с дополнительным фторопластовым уплотнением подшипниковых узлов, футерованные резиной.
	нержавеющая сталь с дополнительным фторопластовым уплотнением подшипниковых узлов, футерованные резиной.

	5.1
	Наружный диаметр роликов, мм
	59
	59

	5.2
	Длина цилиндрической части роликов, мм
	1480


	верхний 1080
нижний 1040

	5.3
	Подшипники роликов
	180204
	180204

	6
	Материал приводного и натяжного барабанов
	нержавеющая сталь, футерованные с дополнительным фторопластовым уплотнением и возможностью смазки подшипниковых узлов без разборки металлоконструкций дозатора, корпус подшипника разборный.
	нержавеющая сталь, футерованные с дополнительным фторопластовым уплотнением и возможностью смазки подшипниковых узлов без разборки металлоконструкций дозатора, корпус подшипника разборный.

	6.1
	Наружный диаметр приводного/натяжного барабанов, мм
	232
	232

	6.2
	Подшипники приводного/натяжного барабанов
	Подшипники приводного барабана – 3514 (70х125х31) ГОСТ 5721-75

Подшипники натяжного барабана – 1309 (45х100х25) ГОСТ 5720-75
	Подшипники приводного барабана – 3514 (70х125х31) ГОСТ 5721-75

Подшипники натяжного барабана – 1309 (45х100х25) ГОСТ 5720-75

	7
	Требования к металлоконструкциям дозатора
	сталь с полимерным антикоррозионным покрытием, скребок очистителя рабочей поверхности ленты из полиуретана
	сталь с полимерным антикоррозионным покрытием, скребок очистителя рабочей поверхности ленты из полиуретана

	8
	Датчик забивки разгрузочной течки
	ротационный датчик типа Rotonivo RN 3002 длина 500 мм
	ротационный датчик типа Rotonivo RN 3002 длина 500 мм

	8.1
	Для передачи информации на контроллер Simatic S7 1200 от весоизмерителя, датчиков схода ленты, датчика оборота ленты, датчика проскальзывания ленты применить модули ввода-вывода ICP CON
	7016P

7021P

7012

7510
	7016P

7021P

7012

7510

	8.2
	Частотный преобразователь VEDA VFD
	VEDA VF-101
	VEDA VF-101

	8.3
	Энкодер
	ЛИР-158А-3-Т-000512-(10-30)-ОС-7-2,5-О
	ЛИР-158А-3-Т-000512-(10-30)-ОС-7-2,5-О

	8.4
	Комплектация контроллера Simatic S7 1200
	CM 1241 RS422/485
CPU 1212C DC/DC/DC

SM 1223 DC/DC

SCALANCE XB005
	CM 1241 RS422/485

CPU 1212C DC/DC/DC

SM 1223 DC/DC

SCALANCE XB005

	9
	Ширина ленты                      мм
	1400
	1000

	10
	Скорость ленты                    м/c
	регулируемая
	регулируемая

	11
	Габаритные размеры дозатора:
	Все габаритные размеры определяются специалистом завода-изготовителя после проведения конкурса, с выездом на место установки дозаторов
	Все габаритные размеры определяются специалистом завода-изготовителя после проведения конкурса, с выездом на место установки дозаторов

	11.1
	расстояние от оси загрузки до оси выгрузки                            мм
	≈6000
	≈7000

	11.2
	расстояние между осями приводного и натяжного барабанов       мм
	≈6300
	≈8100

	11.3
	ширина без учета мотора-редуктора   мм
	не более 1800
	не более 1300

	11.4
	размеры присоединительного фланца на приемном бункере (длина, ширина) мм
	≈1100х1100
	≈1420х920

	12
	Расположение мотор-редуктора по ходу ленты
	справа, мотор-редуктор с эл. двигателем типа КА77
	справа, мотор-редуктор с эл. двигателем типа КА77 40,04 РАМ28/250

	13
	Панель индикации и управления для наладки и поверки дозатора типа KTP400 basic Color PN
	смонтирована в шкафу управления
	согласно типового ТЗ № 6.3.1

	14
	Расстояние от дозатора до шкафа управления, м.
	120
	120

	15
	Выходной цифровой сигнал производительности и массы, задание производительности, состояния оборудования дозатора
	Ethernet 
	Ethernet 

	16
	Комплект документации на бумажном носителе
	2 комплекта
	2 комплекта

	17
	Количество дозаторов, шт.
	1 
	2 

	18
	Срок поставки
	2 кв. 2026г
	2 кв. 2026г


Главный инженер СОФ 1 РУ ОАО «Беларуськалий»




А. В. Мощин
Главный инженер 1 РУ ОАО «Беларуськалий» 





С. А. Бода
СОГЛАСОВАНО:
Главный механик ОАО «Беларуськалий»






К. А. Гвоздков
Главный энергетик ОАО «Беларуськалий»





А. А. Стельченко
Начальник УА – главный метролог ОАО «Беларуськалий» 



О. М. Чечуха

